


� Probleem schetsing

� Putstimulatie
› Zuurbehandeling

› Fracking› Fracking

› Foam injectie

› Velocity string

� Gasbehandeling en compressoren

� Aanbeveling

� Afsluiting



� 8 lage druk putten

› Straal van 50 kilometer uit elkaar

› Afstand van 100 kilometer uit de kust

� Situatieschets

› A: 20 barg

› B : 17 barg

› C: 100 barg



� Oorzaken lage productie:

› Slechte Permeabiliteit

› Waterophoping

� Stimulatietechnieken:

› Zuurbehandeling

› Fracking

› Foam-injectie

› Velocity string



� Bevorderen van de permeabiliteit 

› Oplossen van de formatie





� Gasproductie wordt verstoord door 

waterophoping

Reductie van gas productie



� Water gaat schuimen

› Lagere dichtheid

� Nadeel foam-injectie:

› Zeep moet weer verwijderd worden.

› Afvoer chemisch afval 



� Snelheidsverhoging door kleinere 

diameter productie-tubing.

Minimaal benodigde snelheid� Minimaal benodigde snelheid

� Diameter van de velocity string



� Turbine en compressor set

› Van 17 naar 100 bar

› In twee stappen LP>IP>HP

› In de toekomst mogelijk om extra stap ervoor 

te plaatsente plaatsen



� Verschillende manieren

› Membraanscheiding

› Absorptie m.b.v. Glycol

� Membraan scheiding� Membraan scheiding

› Water kan niet door 

membraan

› Passief proces



� Absorptie met behulp van glycol



� Voorkomen van verwateren putten

› Velocitystring

� Compressor

› Twee stappen compressie aangedreven › Twee stappen compressie aangedreven 

door een gasturbine

� Gas drogen

› Membraan



� Bedankt voor jullie aandacht


